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GKN传动系统是世界领先的汽车动力传动

技术和系统工程专家。

作为一家服务于世界领先汽车制造

商的全球化公司，GKN传动系统设

计、研发、制造并整合出了一套全面的系统，既能用于最

小的超低成本汽车，也能用于最精密的动力高级车辆。

GKN传动系统是等速万向节系列系统、全轮驱动 (AWD) 和电驱 (eDrive) 系

统领域的全球领先制造商，在世界 23 个国家设有 46 个分部，员工人数约达 

25500 人。

凭借GKN传动系统品牌LÖBRO

为全球独立售后市场提供原装 

GKN零部件。驱动轴、万向节

套装、防尘罩套装和其他组件等

零部件产品系列可以通过经销商

和当地零部件供应商购买。

所有传动轴均可适用于特定的车辆需求。GKN Driveline 万向节（球笼）修理

包包含专业维修所需要的各种零部件：万向节（球笼）、防尘套、卡环、紧

固扎带、螺栓、螺母、垫片等。GKN Driveline 防尘套修理包适用于各种万向

节。它们精准的配合确保了最佳的密封性和最强的耐磨性。

原始零配件供应商的卓越品质



汽车安全知识：
如何辨别损坏的传动轴

传动轴和等速 (CV) 万向节在现代车辆中为定制的零部件，对于它们来说，质

量尤为关键。它们将扭矩从差速器传递到车轮，因此，当开动车辆时，它们要

持续经受极高的压力。结果，长期的磨损是引起外侧（车轮侧）和内侧（变速

箱侧）万向节损坏的最常发生的原因，紧接着是使用有缺陷的护套、劣质润滑

油以及在安装和拆卸过程中不幸频繁发生的不正确操作。由于维修站的顾客往

往很难识别传动轴问题，或者准确地描述这些问

题，因此，维修站可以通过尽早发现传动轴损坏

并通知顾客来最大限度地提高顾客满意度，从而

获得可观的收益。

然而，如何准确无误地检测传动轴和 CV 万向节

损坏呢？

路试
转弯时注意噪音： 

车辆转弯时球在万向节的球槽中移动摩擦而引起的典型撞击声

摩擦噪音可能是由于万向节和连杆之间自由旋转角度过大而引起的

注意方向盘的震动：

随着速度的增加，震动增强，但也可能是因为万向节或弯曲轴的转动

角度过大而引起
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安装指南 (1)
具有盘式连接的前轮驱动传动轴 

利用举升设备将车辆升起到工作水平位
置。
拆下车轮。

拆下驱动轴固定螺母。

从轮毂里拉出传动轴。如果需要，使用
汽车制造商推荐的专用工具。

制动固定传动轴。旋松差速器侧的万向
节螺栓。

松开车轮托架。

拉出传动轴。 
对于含有集成变速器轴颈的传动轴：用助力杆
将传动轴拉出变速箱壳体。注意：请事先排空
机油！

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。
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拆解步序

利用举升设备将车辆升起到工作水平位
置。
拆下车轮。

旋松差速器侧万向节的螺栓。

拆下传动轴万向节。如需要，请使用汽
车制造商推荐的专用工具。

制动固定传动轴。拆下传动轴固定螺
母。

从法兰侧拆下万向节。

从轮毂里拉出传动轴。清洁轮毂壳体和
差速器法兰表面。

盘式连接的后轮驱动传动轴

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。



传动轴检查

传动轴检查应作为日常定期维护的一部分进行。正常的车辆维护和部件差异识

别是必要的，以防止严重的机械故障以及驾驶员的不适。无正常维护历史记录

的车辆将无法享受保修服务。

内置传动轴的日常检查步骤

检查传动轴是否配合紧密

检查传动轴的清洁度（无油脂污染）

检查轴是否损坏、弯曲或丢失零件

检查护套和卡箍：护套破裂、打滑和有孔是最常见的故障

检查滑动花键是否过度径向移动

检查万向节是否过度径向松动	

固定式万向节：检查万向节所有的转向角运行是否正常



请注意，只有在拆卸状态检查传动轴，才能完成正确的故障识别。

	拆卸传动轴和万向节

	彻底清洁所有零件

	单独检查每个零件

已拆卸但仍可正常使用的半轴日常检查步骤

将半轴固定在台钳内（注意！：使用铝爪！）

模仿固定式万向节的旋转过程。万向节必须平滑移动没有任何阻

固定式万向节必须没有过度的径向移动

组装前，仔细比较更换的传动轴和万向节。检查所有产品的零部件号，并特

别注意轴的直径、内部和外部的啮合。确保交付的万向节具有正确的弯曲

角。只有当确定已选择了正确的万向节后再开始润滑。

危险！
转动半轴很危险。
可能会夹住衣物、皮肤、头发、手等，这会引起严
重的伤害或死亡。在任何情况下，当发动机转动
时，都不应该在车底下！

维修提示 1：比较材料
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维修提示 2：TPE 护套

LÖBRO TPE 护套通过不锈钢护套夹固定，不锈钢护套夹需要 23 和 30 Nm 之
间的精准扭矩。利用专门工具拆装这些夹具。如果固定太紧或太松，会出现以
下结果：泄漏、配合不牢靠、护套损坏。请注意，由组装错误引起的损坏不在
保修范围之内！ 

传动轴拆解 
齿轮侧万向节

切下固定卡箍。将护套内侧转出到传动
轴上。

利用塑料或橡胶锤从轴侧敲击万向节。

松开并取下簧环。

注意：始终确保敲击在轮毂上。敲击球
形导环或万向节将损坏万向节。最后从
轴上拉下护套。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。



维修提示 3：传动轴安装  

重新固定到变速箱壳体时，通过将轴拉下，可避免过度拉伸移动万向节。这会
引起球笼上的压力过大，从而可能引起意外折断。

利用汽车制造商推荐的专门送入工具。

符合汽车制造商指定的指示紧固扭矩。



一个或多个球窗破裂。

可能的球笼磨损状态

本页的所有球笼都有缺陷。必须立即更换万向节！

一个或多个球窗的磨损
或凹陷痕迹。

一个或多个球窗边缘碎裂。

维修提示 4：
请考虑更换所有零件

LÖBRO 维修套件提供正确维修所需的所有零件。当安装万向节时务必考虑更
换所有零件。务必更换簧环并利用新的螺钉进行固定。对于车轮侧万向节，请
始终更换螺母和凹头螺钉。

当固定固定卡夹时始终使用专用工具。

因冷焊产生的内部和外部轮廓的磨损痕迹（可能出现在车
轮侧固定式万向节上）。
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传动轴拆解
车轮侧万向节

从轴侧拉出万向节。

卸下两个固定卡箍。

松开簧环。 
必须利用塑料或橡胶锤敲击万向节的表面将配
备有内侧定位簧环（不可见）的万向节从轴上
拉下。

将护套内侧转出到传动轴上。

将带螺纹的螺栓插入轴中。 
如没有螺纹的轴：利用塑料或橡胶锤敲击万向
节的表面从轴侧拉万向节。

拉下护套。除去多余的油脂并清洁万向
节。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。



球轨迹中的某些区域
略微磨光。

车轮侧

齿轮侧

轮毂

某些区域极度磨光，球轨迹中有小坑。

可能的等速万向节磨损状态



球轨迹中有深坑，清楚
可见的磨损痕迹。

如果有疑问，请务必更换万向
节以确保驾驶者的安全！

这些图片中的所有万向节均有不同程度的缺
陷。我们建议全部更换。在有缺陷的万向节
的车上驾驶是极为危险的！

可能的等速万向节磨损状态
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传动轴组装 
维修套件车轮侧万向节/护套套件
盘式连接的维修套件万向节

用塑料或橡胶锤装入具有盘式连接的齿
轮侧万向节。	 注意：利用助力管
以确保只碰到万向节的中心。

将固定卡箍固定到半轴上。将护套置于
轴突出部位之间的正确位置。

将万向节插入到轴上直到轴的花键和球
轮毂成一直线。

将随附的机油的一半注入万向节。

用塑料或橡胶锤小心驱动轴上的万向节
直至卡环延伸至其正确位置。
卡环应卡入连接轴的槽中或分别移动到球轮毂
的后面。

这样做，可以避免球笼/万向节的损坏。
注意：必须将万向节稳固地固定到轴
上。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。
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传动轴组装

注入剩余的润滑油。

用手尽可能紧的固定住卡环。

用手尽可能紧固其固定卡夹。

将护套拉到万向节上的正确位置。
排出护套中的空气。

利用钳子锁定固定卡环并检查是否正确
到位。注意：护套卡箍必须与万向节和
传动轴完全接触。

用卡钳锁定固定卡夹。将卡环置于球形轮
毂的槽中。两个卡环柄均应位于凹槽的外
侧。如果必须将卡环置于内侧，则将其置
于柄槽内 。
配备有盘状卡簧和防滑垫圈的万向节：注意，
请将这些零件安装到其正确的位置。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。
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维修工具 – 范围

具有 M14x1.5 和 M16x1.5 螺纹
尺寸的带螺纹螺栓用于从花键轴
简单地拆卸接头。螺栓螺纹迫使
接头脱离花键轴。

要紧固传动轴上的不锈钢夹，确
保符合制造商指定的扭矩（在 23 
和 30 Nm 之间，因制造商不同而
有所差异）。不利用杠杆，高强
度不锈钢夹无法可靠紧固，护套
会发生泄漏。

可用于符合 DIN 471 的所有外置
卡环。

适用于紧固万向节防尘罩、散热
器和燃料软管上的管夹。紧固
后，持有式装置可靠防止夹具意
外打开

专门用于等速万向节、发动机和
变速箱上的传动轴。尖部中心孔
牢靠固定卡环并防止卡环跳出。



维修提示 6：护套组装/拆解

只要有可能，就使用故障万向节专用护套。在组装过程中，切勿扭曲或过度拉

伸护套。注意正确的夹具紧固力；按照制造商的说明进行。始终符合接头锁定

螺钉的指定紧固扭矩。始终排出护套中的空气。使用适合的工具。

维修提示 5：
润滑油和润滑
脂分布  

不同的万向节润滑油用于不同系列的球式和三销式万向节以及标准和高性能应

用。其成分已经过充分调整，以分别适用于万向节和护套的不同材质。这使得

部件可顺畅工作。

高性能润滑脂可在短时间内抗 160° 摄氏度的高温，而标准万向节润滑油可短

期暴露于高达 110° 摄氏度的高温。在高性能应用中利用标准润滑油会导致润

滑脂的除气作用，并最终导致万向节的总体故障。

LÖBRO 维修套件中的润滑脂量足以完全填充相应的万向节。剩余润滑脂被送

入护套。
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安装指南 (2)
具有盘式连接的前轮驱动传动轴

清洁轮毂壳体和差速器法兰表面。表面
必须没有灰尘。

拧紧螺栓。考虑制造商指定的扭矩。

拧紧车轮架。使用新的螺栓并固定。考
虑制造商安全措施。

将万向节集中于不同法兰上。 
必须用加强杆将传动轴插入变速箱壳体直至锁
定。在变速箱依附处具有锁紧环变速箱，必须
将锁紧环啮合。

将传动轴插入轮毂。始终记住使用提供
的所有零件！利用汽车制造商推荐的专
门工具。接合后通过拉动万向节检查就
位是否牢固。

在外侧状态使用垫圈。根据汽车制造商
说明使用传动轴螺母并拧到指定扭矩。注
意：只能使用新的螺母！安装车轮。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。
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组装
具有盘式连接的后轮驱动传动轴

将传动轴插入轮毂。

用手紧固螺母。注意：只能使用新的螺
母！

拧紧传动轴螺母。根据汽车制造商说明
拧到指定扭矩。

将传动轴万向节拧入轮毂壳体。如果需
要，使用汽车制造商推荐的专用工具。

将万向节集中于不同法兰上并将凹头螺钉
拧至规定扭矩。使用三个垫片。注意：只
应使用新的凹头螺钉！

紧固传动轴螺母防止松动。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。

注意！
请保持佩戴安全
装备。
零件或工具坠落
会引起严重的
伤害。
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与原始 GKN 零件一样优质 ?
GKN 再制造零件！

能力：GKN 是领先的 OE 供应商。

品质：在经过认证的再制造厂家（ISO TS 16949、ISO 14001），利用符

合 OE 标准的机器制造 GKN 再制造传动轴。

性能：GKN 再制造传动轴确保在噪声、振动与平顺性以及原始万向节角度

方面保持汽车的初始性能。

安全：GKN 再制造传动轴根据 OE 要求提供安全标准。

保修：对于再制造传动轴，GKN 提供与新轴相同的保修。

范围：再制造允许 GKN 提供非 OE 参考以扩展产品范围。 

成本：GKN 甚至可为那些无法以低成本重新定制传动轴的旧车型提供相应

产品。

绿色技术： 再制造节约原材料和能源，将旧零件产生的浪费降到最

低。GKN 对用过的零件和剩余的材料（即用过的油和碎屑等）进行细致的

废品管理。
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